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Q SCREW JACK PERFORMANCE CHS 7

SCREW-JACKS WITH BALL SCREWS
FOR TRANSLATING SCREW

BY INTEGRATED NUT

| Consult our technical DPT

; load daN 15000 7500 2500
E:) ratio lifting speed input speed Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt
n mm Kw daNm Kw daNm Kw daNm Kw daNm
IéJ 33,52 39,49 25,14 19,75 12,57 6,58 4,19
7 3352 | 2633 2514 | 13,16 1257 | 439 419
3 33,52 19,75 25,14 9,87 12,57 3,29 4,19
E 33,52 1,32 25,14 0,66 12,57 0,22 4,19
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i load daN 20000 15000 7500 2500
; ratio lifting speed input speed Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt
IE.I:J mm Kw daNm Kw daNm Kw daNm Kw daNm
O
(2] 1500 1500 27,95 17,79 20,96 13,34 10,48 6,67 3,49 2,22
1000 1000 18,63 17,79 13,97 13,34 6,99 6,67 2,33 2,22
10
750 750 13,97 17,79 10,48 13,34 5,24 6,67 1,75 2,22
50 50 0,93 17,79 0,70 13,34 0,35 6,67 0,07 2,22
load daN 20000 15000 7500 2500
ratio lifting speed input speed Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt
mm Kw daNm Kw daNm Kw daNm Kw daNm
500 1500 9,98 6,36 7,49 4,77 3,74 2,38 1,25 0,79
333 1000 6,66 6,36 4,99 4,77 2,50 2,38 0,83 0,79
30
250 750 4,99 6,36 3,74 4,77 1,87 2,38 0,62 0,79
17 50 0,33 6,36 0,25 4,77 0,07 2,38 0,07 0,79

46




47





