g SERIES CHS 2 TS

SCREW JACK MODEL

LOAD

daN (Kg)

TPN SCREW

DIAMETER mm
PITCH mm

GEAR RATIOS

FAST SPEED
NORMAL SPEED
SLOW SPEED

STROKE FOR
INPUT REV.

FAST SPEED
NORMAL SPEED
SLOW SPEED

EFFICIENCY

FAST SPEED
NORMAL SPEED
SLOW SPEED

JACK WEIGHT (Kg)

SCREW WEIGHT TPN X 100 mm (Kg)

CASE MATERIAL

GREASE QTY (Kg)

0,1

| GREASE TYPE

AGIP GR MU EP2

SERIES CHS 2 TS - 1000 daN - TPN 20x4

\ OPERATING TEMPERATURE

-5°C
+80° C
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FLANGE TYPE

B5

B14
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B14

MOTOR

GR. 63

GR. 71
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load daN

SCREW-JACKS WITH BALL SCREWS

Q SCREW JACK PERFORMANCE CHS 2

FOR TRANSLATING SCREW
BY INTEGRATED NUT

N
W 600 100 50
6 ratio lifting speed input speed Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt
n mm Kw daNm Kw daNm Kw daNm Kw daNm
L
e 0,51 0,49 0,31 0,24 0,15 0,08 0,05
Ll
) 0,51 0,32 0,31 0,16 0,15 0,07 0,05
3 0,51 0,24 0,31 0,12 015 | 007 0,05
E 0,51 0,07 0,31 0,07 0,15 0,07 0,05
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s load daN 1000 600 100 50
; ratio lifting speed input speed Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt
Ll
5 mm Kw daNm Kw daNm Kw daNm Kw  daNm
wn 600 1500 0,43 0,28 0,26 0,17 0,13 0,08 0,07 0,03
400 1000 0,29 0,28 0,17 0,17 0,09 0,08 0,07 0,03
10
300 750 0,22 0,28 0,13 0,17 0,07 0,08 0,07 0,03
20 50 0,07 0,28 0,07 0,17 0,07 0,08 0,07 0,03
load daN 1000 600 100 50
ratio lifting speed input speed Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt
mm Kw daNm Kw daNm Kw daNm Kw daNm
200 1500 0,16 0,10 0,09 0,06 0,07 0,03 0,07 0,01
133 1000 0,10 0,10 0,07 0,06 0,07 0,03 0,07 0,01
30
100 750 0,08 0,10 0,07 0,06 0,07 0,03 0,07 0,01
6,7 50 0,07 0,10 0,07 0,06 0,07 0,03 0,07 0,01
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